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6.1.6. ZEYTIN YAGININ AMBALAJLANMASI

En uygun kosullarda dahi depolama yapilmis olsa yagin perakende satislar icin
ambalajlanmasi esnasinda yapilacak hatalara bagh bozulmalan garanti altina almak
mUmkUn degildir. Bu nedenle ambalajlama srasindada ambalaj materyalinin seciminden
baslayarak, gerek metalik kontaminsyonu ve sicaklik artisini engellemek, gerekse yagin
hava ve isikla temasinin engellenmesine daima 6zen gdstermek gerekmektedir (Kayahan
ve Tekin 2006). ideal bir ambalajlama icin ihtiyac duyulan baslica kosullan sdyle siralamak
MUMkOndUr (Nas ve ark., 1998);

ideal bir ambalaj malzemesi yadi binyesine almamalidir

Ambalaj materyalleri toksik etki yapmamali ve yaga migrasyon olmamalidir.

Kaliteyi muhafaza etmeli, sikkica ve hileleri &nleyecek sekilde kapatimalidir.

Oksidatif degisikliklere karsi koruyucu olmall ve atmosferik oksijenin etkisinden,
isikktan, isidan, katalizér olan metallerin etkisinden yagi korumalidir.

Basinc ve kinimaya karsi dayanikl olmali, kullanish, cekici ustalikla imal edilmis olmal.

Ambalaj materyali ekonomik olmalidir.

TUketici ambalajlarina dolum séz konusu oldugunda Uzerinde durulmasi gereken en
onemli nokta, ambalajlama &ncesi berrak bir gérinUs saglamak Uzere yapilan ve
parlatma olarak adlandirlan flitrasyon islemidir. Bu amcla genellikle pamuklu yada diger
materyalden yapiimis flitre edici katmani olan flitre preslerden yararlaniimaktadir. Sekil 2'de
flitre presler goérGimektedir. Bu islem sirasinda yagin tUm énlemlere karsin yagin genis bir
yUzeyde hava ile temasi s6z konusudur ve yagin oksidasyon stabilitesi dusmektedir. Bu
nedenle filfrasyon isleminden sonra, yagin bir inert gaz atmosferinden gecirilerek, icerdigi
hava oksijeninden anndirimasi yagin kalitesinin korunmasinda buyUk yarar saglamaktadir
(Kayahan ve Tekin 2006).

Zeytinyagl ambalajlomada, teneke, cam, pvc, polyetilen ve &zel kaplanmis karton
kutulardan yararlanilimaktadir

6.1.6.1. AMBALAJLAMANIN ONEMI

insanligin ilk yillannda hayvan derileri, boynuzlar, bambular, genis yapraklar, drilmus
sepetler, tulumlar daha sonralarn amforalar, seramik kaplar; MO 5000'lerde Misir’da ahsap
kutular, seri Uretim seramikler, cam kaplar; Fenikelilerde sisirme camlar, MO 2000’'lerde
Cin'de k&gt ve selUloz lifleri; 18.yUzyla kadar savaslar ve ordulann uzak yerlerde
beslenmesi ve servetin tasinmasi icin sandiklar ve cesitli malzemeler (Sekil 6.1.78) ambalaqj
olarak kullaniimistir. Endustri devriminden sonra ambalajlama teknolojisi hizia artmis ve
gUnumuzde 6nemli bir sektér hdline gelmistir.
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Sekil 6. 278 Zeytinyagdi stoklamam kablari

islenmis tOm Uronler icinde gida Urdnleri, ambalajlama ve satisa sunus acisindan en
fazla dikkat edilmesi gereken maddelerden biridir. Gida UrUnlerinin pazarlama asamasinda
ve tUketiciye taze olarak ulasmasinda yeterli ve fonksiyonel bir ambalajlamanin dnemi
bUyUktUr. Diger Ulkelerin Ulkemizden, islenmis gida maddelerine olan talebinin giderek
arthigi bir dénemde uygun bir ambalajlamanin benimsenmesi gerekli olmaktadir.

Sekil 6.3.79. El degmeden ambalajlanmis zeytin yadi (Olivasa Gida, 2019)

iklim degisiklikleri, depolama ve tasinma sirasinda meydana gelebilecek zararlardan
Urin ancak ambalaji sayesinde korunabilecektir. Ayrica ambalaj buna ek olarak ideal bir
ambalqgj icindeki UrunU tozdan, kirden, bdceklerden, kiften, nemden ve disandan
gelebilecek herhangi bir etmenden de korumalidir (Sekil 6.4.79).

Uretilen UrUnlerin Ureticiden alinarak depolanmasi, uzak mesafelerde yasayan
tUketicilere ulastinimak Uzere tasinmasi ve bu arada gecen sUre icinde UrinUn kalitesinin
dis etkenlerden korunmasi ve 0OrGnun taniflimasi ancak uygun ambalajlamayla
mMUmMkondur.

6.1.6.2. AMBALAJDAN BEKLENEN TEMEL OZELLIKLER
icindeki Urini koruma ézelligi

Mikrobiyolojik ydnden koruma
Nem ve atmosferik etkilerden koruma
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Carpma, ezilme gibi mekanik etkilerden koruma

Depolamayi kolaylashnci etkisi

Ust Uste yigilabilme

Depo icinde kolayca yer degistirebilme
Ayirt edilmesinin kolay olmasi

Tasima ile ilgili ozellikler

Mamulleri bir ada tutmasi

Nakil aracina kolayca yUklenip bosalmasi

Akma, doékilme, patlama, dagiima vb. gibi ydnlerden guvenli olmasi

Pazarlama ile ilgili 6zellikler

Satis sirasinda gdze carpici ve tUketiciyi cezbedici bir gérGnimde olmasi
Depolama sirasinda ve satis yeri rafinda az yer kaplamasi

TUketiciye icinde bulunan Urin hakkinda fikir veren bir gérinimde olmasi
Yasal kurallar ve kisittamalara uygun olmasi

TUketici agisindan

Cekici bir géritnumde olmasi

Kullanisl ve kolay acilip/kapanabilir sekilde olmasi
icindeki Urin hakkinda gerekli bilgileri icermesi

Cevreye efkisi agisindan

Kullanildiktan sonra atildiginda kimyasal ve biyolojik yonlerden cevre kilenmesine
neden olmayacak malzemelerden yapiimis olmasi

BUyUk co&p yiginlarn olusturarak yok edilmesi icin bUyUk masraf gerektirmemesi

Kimyasal yoldan parcalanarak veya yeniden ayni ambalaj materyalinin yapiminda
kullanilarak degerlendiriimesi.

Yaklasik olarak 8000 yildir insan yasaminda énemli bir yere sahip olan zeytin yagdi,
sahip oldugu Urin &zellikleri ve kUltUrel gecmisi ile bugin de tUketim zinciri icindeki
guncelligini ve 6nemini korumaktadir. Cogu zaman sofralarmizda yer alan lezzetli ve
saglikll yemekler ile 6zdegslestirilen zeytin yaginin Gretiminin standartlarni korumak kolay
olmadigi gibi pazarlanmasi da belirli alanlarda uzmanlik gerektiren bir konudur.

6.1.6.3. AMBALAJ CESITLERI

Zeytinyagi sektérinde cok cesitli 6zelliklerde ambalaj cesitleri, kapak ve kapuUsin
gibi oldukca zengin cesitlerde yardimci malzemeler kullaniimaktadir.

6.1.6.3.1. TENEKE KUTULAR

Sert olmalar, icindeki UrGnU mUkemmel bir sekilde korumalari, ulasim ve depolama
dayanikligi ve istiflenebilme &zellikleri acisindan genis bir kullaonm alanina sahiptirler.
Ancak bunlarn kalay kaplamalarinin kusurlu ve dagiliminin homojen olmadigi durumlarda,
bu kutulara konan UrGnun kalitesinde bozulmaya, kutularn korozyona ugramasina ve
paslanmasina neden olmaktadir. Kuvvetli bir én oksitleyici olan (Fe) ve (Cu)'in yaglara
bulasmasina engel olunmasi amaciyla kutularn birlesim yerlerindeki lehim, bakir fermuar
ve kenet yerlerine dikkat edilmelidir. Bu kutularin dolumunda tepe boslugunun mUmkin
oldugunca az birakimasi hava nedeniyle olusacak oksidatif faaliyeti dnemli dlcUde
Onlemektedir.Teneke kutular yaglan isiga karsi muhafaza ederek tokoferol, B-karoten ve
klorofil kayiplarni oldukca alt seviyede tutmaktadir (Nas ve ark. 1998).
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Gida ambalaji olarak kullanilan metal kutularn, ana malzemesi veya kaplamasi
farkl maddelerden yapilabilir.

Bunlar; Kalay kapl teneke levhalar, kalaysiz teneke levhalar, lak kapl teneke
levhalar, aluminyum kapli teneke levhalar, aluminyum levhalar, diger teneke levhalar,
Polipropilen kapl teneke ve aliUminyum levhalardir.

Sekil 6.5.80. 1-2-3-4-5-10-18 | hacmindeki bos teneke kutular

Zeytin yag ambalajlamada ise kalay kapli teneke levhalar kullanimaktadir. 1-2-3-4-
5-10-18 | hacmindeki bos teneke kutular, tedarikci firmadan sirinkli, tamamen kapal
paletlerde alinr. Bos tenekeler tedarikci firmadan palete bas asadr  dizilerek
gobnderiimektedir. Boylelikle kutularn icine toz veya yabanci madde girmesi engellenir.

Tenekelerin kabulU, kalite kontrol sefliginin teneke ebat ve bask isaretleme
standardina gore test edilerek yapilir. Doluma kadar olan sUrede tenekeler kapall ortamili
malzeme ambarinda depolanir. Malzeme ambari kuru ve serin olmalidir. Uygun tenekelerin
tam otomatik teneke dolum makinelerinde dolumu yapllir. Hasarli veya hatall fenekeler
dolum sirasinda fireye ayrllir.

Riviera

OliveOw

Sekil 6.6.81. 3- 5-| hacmindeki bos teneke kutular (A.Tatl, 2020)

6.1.6.3.2. CAM SISELER

www.abidintatli.com.ir



Cam ambalaj kaplarnnin kimyasal olarak nétr olmalar, iclerine giren maddeyle
reaksiyona girmemeleri, cekici tasanmlar, iclerindeki mamuoll gdstermeleri gibi olumlu
Ozellikleri vardir. Kinlgan olusu nedeniyle dolum, tasma ve depolamada exira 6zen
gerektirmesi, diger malzemelere gére daha agdir olmasi, seffaf olmasi nedeniyle icindeki
OrinU 15I9In olusturacag@ zararl etkilerden koruyamamasi ise olumsuz &zellikleri olarak
sayllabilmektedir. Cam siselerin 1sik gecirgenligi ile ilgili dezavantaji renklendiriimek suretiyle
giderilebiimektedir. Kahverengi (amber) ve yesil renkli cam siseler elde etmek mUmkindur.
GorUlebilir 1sik amber renkli sise camindan %10-40 oraninda gecebildigi halde, seffaf sise
caminda bu oran %85-90 dir. Zeytin yaglarn cam siselerde ambalaijli olarak uzun stre direkt
gunes 1sI9iNna maruz birakimamall ve vitrinlerde bekletimemelidir. Bu husus  Uron
etiketindede belirtimelidir (Nas ve ark. 1998).

Cam bir ambalaj malzemesi olarak sahip oldugu olumlu 6zellikler nedeniile gida ve
icecek sektérinde cok yaygin dlcude kullaniimaktadir.

6.1.6.3.2.1. CAMIN OLUMLU OZELLIKLERI
Sert, saglam ve kimyasal acidan inert (tepkimeye girmeyen) bir malzemedir. icine
konulan gida ve icecek ile hic bir etkilesimi olmaz. Zamanla asinmaz ve bozulmaz.

Skil 6.8.83. Dogru ambalalanmis §i§Ier. ( .Toﬂl, 2020)

Renkli olduklarinda Urinu belirli dUzeyde isik etkisinden korur.
Gaz, su buhar, koku ve sivi gecirgenligi yoktur.
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TUketici icine konulan UrGnu gérebildiginden, satin aldigr mal hakkinda fikir sahibi
olur. Ayrnica Uretici, iyi bir siniflandirma, doldurma gibi énlemlerle malini daha kolay
satabilme olanagina kavusur.

Isi dayanimi oldukca yiksektir. Bicim degistirmez. ic basinc ve dUsey ylklere
dayaniklidir. Teneke kutulara gére daha kolay acilabilir. icindeki Urin tUketildikten sonra
baska amaclarla da kullanilabilir. Cesitli bicim, bUyUkluk ve renkte yapilabilir. Vakum dolum
ve kapama yontemine uygundur. Makinelerde yUksek dolum kapasitesine ulasilabilir.

Sekil 6.9.84. Cesitli tip ve hacimlerde cam siseler (A.Tatl, 2020)

6.1.6.3.2.2. CAMIN OLUMSUZ OZELLIKLERI

Kinlgandir; darbe, 1sil sok ve asiri ic basing gibi etkilerle kinlabilir.

Agirdrr, tasimada sorunlara yol acilabilir.

icini gdsterdiginden; Ureticinin ayiklama, siniflandirma ve doldurma gibi islemlerde
cok dikkatli davranmasi gerekir.

Camin 1sikk gecirgenligi icerdigi UrunUn renginin bozulmasina neden olabilir. 250-500-
750-1000 ml hacimli cam siseler tedarikci firmadan sirinkli, tamamen kapall paletlerde alinr.
Cam siselerin kabulU kalite kontrol sefliginin sise ebat ve hacim standardina gére test
edilerek yapilir. Doluma kadar olan sUrede siseler kapall ortamli malzeme ambarinda
depolanir. Malzeme ambari kuru ve serin olmalidir. Uygun siselerin yar veya tam otomatik
dolum makinelerinde dolumu yapllir. Hasarli veya hatali siseler dolum sirasinda fireye ayrilrr.

6.1.6.3.3. PET (POLIETILEN TEREFTALAT) SiSELER

Plastik ambalajlarin gidalarda kullanimi, dis etkenlerden korunmasi, kimyasal ve
bakteriyolojik bulasmalarin énlenmesi, kolay islenir olmasi, tasima ve tiketim kolayliklarn
yénunden avantajlidir. Bu ambalajlarla ilgili dezavantqgj ise uygun plastik malzemelerin
kullaniimamasi halinde gida ile plastik arasinda birbirine gecismelerin séz konusu olmasidir
(Nas ve ark. 1998).

Zeytinyadr ambalajlanmasinda kullanilan PVC siselerin ham maddesi olan PVC,
Uzerinde en fazla tartisilan polimerizasyon OrGnudUr. CUnkU yapisindaki VC monomerinin
kansorejen oldugu bilinmektedir. Ancak, polimerizasyon sirasinda vinil klorr monomerleri
polivinil klorGre dénUsur ve ham madde Uzerinde serbest vinil klorlr miktar insan saglhgina
zarar vermeyecek kadar azalir ise PVC'nin kullaniminda bir sakinca bulunmamaktadir. PVC
siselerine hammaddenin elde ediimesi sirasinda UV isinlan tutucu Tinuvin (P) maddesi
katimakta ancak buda belli kosullarda yaga gecebilmektedir. Yine imalat srrasinda
hammaddeye katllan stabilizatérler ki bunlannda gidaya gecmesi halinde oraninin 0,5
ppm gecmesi yasklanmistir (Nas ve ark. 1998).
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Zeytinyagr muhafazasinda  kullanilan  polietilen  (PE) malzemesi  termoplastik
hammadde olup, saf olarak kullanimasinda insan saghdl acisindan FDA'ya gore bir
sakinca goérlGimemektedir. Bu madde kullaniirken dikkat edilmesi gereken husus,
yogunlugu duUsUk polietilen tiplerinin koku yapabilmesidir. Orta ve yUksek yogunluklu
polietilen tiplerinde bu durum s&z konusu olmamaktadir (Nas ve ark. 1998).

Yodunlugu 1,4 g/cm3’'tir. Saydam ve metalize film halinde bulunur. lyi bUkUlebime
ozelligine sahiptir. Sallayinca metalik ses verir. Aside dayaniklidir.

Yavas yanar, hafif tatl bir koku cikarr, yanarken inci taneleri seklinde erir. 250-500-
750-1000-2000ml hacimli pet siseler tedarikci firmadan shrinkli, tamamen kapall paletlerde
alinir. Siselerin kabulU kalite kontrol sefliginin ebat ve hacim standardina gore test edilerek
yapllir. Doluma kadar olan sUrede siseler kapall ortaml malzeme ambarnda depolanir.
Malzeme ambari kuru ve serin olmalidir. Uygun siselerin yar veya tam otomatik sise dolum
makinelerinde dolumu yapllir. Hasarli veya hatali siseler dolum sirasinda fireye ayrilir.

Sekil 6.10.85. 250-500-750-1000-2000 ml hacimli pet siseler (Olivasa Gida, 2020)

6.1.6.4. PVC KAPLAR

Yogunlugu 1,35-1,45 g/cm3’'tUr. Mavimsi cam gdérunUmunde parlak ve seffaftr.
Kolay yanmaz ve kendi kendini séndurUr. BUkUlebilir ve sekil alabilir.

Tetra hidrofuran ¢cézgeninde (ayrica dioksan ve siklohekzanda) tamamen ¢c&zunr.
250-500-750-1000mI hacimli pvc siseler tedarikci firmadan sirinkli, tamamen kapal
paletlerde alinrr. Siselerin kabulU kalite kontrol sefliginin ebat ve hacim standardina gére
test edilerek yapilir. Doluma kadar olan sUrede siseler, kapall malzeme ambarinda
depolanir.

Malzeme ambarn kuru ve serin olmaldr. Yan veya tam otomatik sise dolum
makinelerinde dolumu yapilir. Hasarl veya hatali siseler dolum sirasinda fireye ayrilr.
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Sekil 6.11.86. Cesitli tip ve hacimlerde pvc siseler

6.1.6.5. OZEL KAPLANMIS KARTON KUTULAR

Bu ambalajlann kullanimi éncelikle icme sUtG ambalajlanmasiyla baslamis olup,
UstOn nitelikleri sayesinde kullanim sahasi hizla artmistir. Bu ambalajlar aseptik sartlarda
doluma uygun olup, Urunlerin raf dmurlerini uzatmaktadir.

Aseptik ambalaj (Anon.2 2007); neme karsi koruyucu poliefilen, saglamlastinci,
gUclendirici, karton;  yapistinct polietilen, oksijen, koku ve 15191 engelleyen aseptik
aluminyum folyo, yapistinci polietilen, sivi tutucu polietilen katmanlarnndan olusmaktadir.

Ambalaja ait katmanlar ve mamul haldeki zeytinyadi $ekil 6.12.87’de gérUlmektedir.

1009 naTURES

1 Litre e
POLIETILEN
POLIETILEN
ALUMINYUM FOLYO
POLIETILEN
KARTON
POLIETILEN

. .
©
k0L

Sekil 6.13.87. Aseptik ambalgj ve aseptik ambalajlanmis zeytinyagdl.( Hasan H.
KARA)

Bu ambalagjin ilk ticari kullanimi 2005 yilinda tefr prizma aseptik ambalajyla
ispanyada gerceklestiriimistir. Karton kutu zeytin yaginda oksidasyonu engelleyip, raf
dmMrony iki katina cikartmaktadir. Bu ambalaj kullanan ispanyol firmasi, diger ambalajlarda
bir yil raf &mrU olan UrGnlerinin raf Smrint bu ambalajla iki yila cikartmistir(Anon.s 2007).

Sonuc olarak dikkate alinmasi dncelikli hususlar séyle dzetlenebilir (Nas ve ark. 1998;
Kayahan ve Tekin 2006; Anon1. 2007);

Sicaklik etkisiyle hacmi genisleyen yag, stokaj kaplarn icin ciddi proplemler
olusturabilmektedir.
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Kimyasal bakimdan yUksek sicakliklar oksidasyonu artinr. Peroksit sayisinin hizla
artmasina neden olur.

Cok dUsuk sicakliklar ise, homojen olmayan bir yag meydana getirir. Bulanikiga
sebebiyet verebilir.

Yag &zellikle oksidatif bozulmalardan korumak icin sicakhigin 15 oC’'nin Uzerine
clkmamasing, isik ve hava ile temasinin dnlenmesine dikkat edilmelidir.

Isikta yine kimyasal yagda cereyan eden reaksiyonlarda sicaklik gibi rol
oynamaktadrr. Isigin yagin oksidasyonunu hizlandirnici etkisi vardir.

Yagda 6zellikle hidrolitik acllasmayi dnlemek icin yag icerdigi tortulu su fazndan en
etkin bir sekilde ayrnimaldir.

Yagin cok degerlikli metal iyonlar ile bulasmamasina énem verilmelidir.

Natirel zeytinyaglarnnin depolanmasi veya ambalajlanmasi s6z konusu oldugunda
yag ile temas edecek yUzeyin asite karsi inert olmasi cok daha fazla 6nem kazanmaktadir.
CUnkU natUrel zeytin yagdlan %1'e kadar asitlik icermekte ve bununda bUyUk cogunlugu
oleik asit cinsindedir. Bu durumda bu yaglarin metaller Uzerine asindinci etkisini artinp metal
kontaminasyonu riskini artirmaktadir.

Zeytinyadi her tUrl0 kokuyu cektip, icine aldigl icin her zaman yabanci koku
olmayan yerlerde agz kapal tanklarda ve ambalajlarda muhafaza ediimelidir.

Usuline uygun olarak saklanan zeytinyaglan &zelliklerini kaybetmeden 2 vyil; rafine
ve riviera zeytinyaglarn 1.5 yil dayanirlar.

6.1.6.5. ZEYTINYAGI AMBALAJAMADA SISTEMLER

Yapllan bilimsel arastirmalar, natirel sizma zeytinyaginin insan saghgi icin dnemli
antioksidan, anti kanserojen &zelliklere sahip fenolik maddeler icerdigini ortaya koymustur.

Bundan baska olumlu efkileri saylamayacak kadar c¢oktur.  Yasamimizi
sUrdUrebilmemiz icin enerjiye intiyac duyariz.

Enerji intiyacimizi proteinler, yaglar ve karbonhidratlar olmak Uzere U¢ kaynaktan
karsilanz. Enerji intiyacimizi karsilamada en yUksek enerji degerine sahip yagdlar énemli bir
paya sahiptir.

Yaglar, iyi birer enerji kaynagi olmalarinin yani sira vicutta pek cok isleve sahipfir.

Yaglar insan vUcudundaki hUcre, doku ve organ yapilarnda yer aldiklanndan,
yasamin surdUrUlebilmesi ve vUcudun degisik islevlierinin saglikli bir sekilde yerine
getirilebilmesi icin mutlaka alinmasi gereken besin 6geleridir.

Son vyillarda Ulkemizde zeytinyadi isletmelerinin son teknolojiyi bUyUk oranda
kullanmaya baslamalan ve zeytinyaginin faydalarn ile ilgili gerek yazl gerekse goérsel
basinda olumlu yayinlarn yapilmasi, zeytinyaginin sofralanmizda daha fazla yer almasini
saglamigtir.

Bireylerin bilinclenmesi ile zeytinyaginin tUketimi artmaya devam edecektir.

Bdylelikle de bu degerli UrlnUn nihai tUketiciye kadar uzanan yolculugunun her
asasl kusursuz bir sekilde palanlanmalidir.

Her tOrl0 akiskan, yarn akiskan ve kivaml UrUnleri istenilen ambalajlara otomatik
olarak doldurmak, kapaklarnni kapatmak ve etiketlemek icin kullanilir. Urindn ézelliklerine
ve istenilen kapasiteye goére farkl modellerde Uretilirler. Sisteme, ihtiyaca goére besleme,
toplama doéner tepsiler, kodlama makinesi, kapak besleme Unitesi, emniyet bandi ve
isitma tUneli gibi Uniteler eklenebilir.

Burada stoklanan zeytinyadinin ambalajlanmasi asamasi el alinacaktir.
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Sekil 6.14.88. Otomatik bir ambalajalam Unitesinin sematik yapisi

6.1.6.5.1. AMBALAJ BESLEME UNITESI
Besleme tepsisi bos UrUnlerin tek noktada birikmesini ve dolum personelinin sorun
yasamadan UretUmi hizli bir bicimde yapmasini saglar.

Sekil 6.15.89. Ambalaj besleme tavasi

YUksek kapasiteli dolum hatlan icin kullanilir. YUksek kapasiteli dolum hatlarndan
once, sistemi daha hizlh beslemek icin kullaniir. Dolum Hatlarinda Dolum Makinasi
oncesinde yer alr. Doénme hizi ayarlanabilir olmalidir. Tamamen AISI 304 paslanmaz
celikten imal ediimelidir. YUksekligi ayarlanabilir ayak millerine sahip olmalidir. Siselerin kolay
yUrimesi icin sarsak sistemine olmalidir. Uc yollu tahrik bant ile desteklenmelidir,
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6.1.6.5.2. TEMIZLEME HATTI

Temizleme makinalari, sise veya kutularn formuna ve bogaz capina bagl olarak
ambalajlan konveyodr Uzerinden alip ters cevirerek temizleyen sistemle calismaktadir.
Bdylece sise dibinden vakumla cekilemeyecek bUyUk parcalar dahi % 100 ainmalidir. Her
ambalajlardan foplanan toz veya kalintilar cabuk sékUlebilir kapakl, filtreli atik biriktirme
bunkerinde biriktirilir. Makinenin baslik sayisi kapasiteye gdre degismektedir.

Tamamlayici tasarm yaklasimi Dolum Unitenizde kac adet dolum nozUlU varsa
temizleme Unitesinde de ayni miktarda temizleme nozUlU kullaniimaktadir. Bdylelikle hattin
sUrekliligi saglanmakta ve hicbir makinenin énunde veya arkasinda yigilma olmamaktadir.

Makinelerimiz PVC, PET, PE, cam veya teneke gibi cesitli ambalagjlann icinde
ambalajin Uretimi sonrasinda kalmis veya sevkiyat - stoklama sirasinda ambalaj icine girmis,
birikmis kati parcacik, toz veya herhangi yabanci maddeleri temizlemek icin kullanilir.
Dolum operasyonu oncesinde, ambalajlan basincli hilyen hava&vakumla konveyor
Uzerinde temizleyen makine, kuru sistemle calismaktadir.

CE ye uygun, islak mekanlarda sorunsuz calisabilecek PLC li makinenin, tUm
fonksiyonlarina operatér panelinden kumanda edilimektedir. Olasi meydana gelen
sorunlarda, kullanici dostu ve yonlendirici ekran komutlanyla (giris/cikis tikanmalari, vb
durumlarda) makine ariza sebebini 6nce yazli uyari+isikll alarm vermekte ve sonrasinda
stop etmektedir.

Kumanda panelinden makine ayar butonlarnna bos ambalaj besleme ile gdrevli
operatoér kolayca midahale edebiimektedir.

Farkl ambalajlarda calismak icin ayarlar minimum takim kullanimiyla, hizli ve kolay
yapllmaktadir.

Sekil 6.16.90. Sise devirmeli, kuru hava sise temizleme makinesi

YUksek kapasiteli dolum hatlariicin dezenfekte hattidir. Dolum hatlarinda dolum
makinasi éncesinde yer alrr. |D('5nme hizi ayarlanabilir. Tamamen AlSI 304 paslanmaz
celikten imal edilmelidir. YUksekligi ayarlanabilir ayak millerine sahip olmalidir.

6.1.6.5.3. DOLUM MAKINESI

Dolum makineleri ile cam, pet, pvc ve teneke tip ambalajlara yagd dolumu el
degmeden tam otomatik olarak yapilrr.

Ambalaj dolum makinelerinin dolum agizlar, yag hazneleri ve makinenin gdvdesi
paslanmaz ¢elikten imal edilmektedir. Boylelikle gida gUvenligi saglanmaktadir. Makinenin
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farkl hacim ve sekildeki ambalajlan doldurmasi icin her ambalaja ait takimlarn makineye
takiimasi ve ayarlarinin yapimasi gerekir. ic takimlar delrin ya da poliamid malzemeden
Uretilmistir. Makinelerin mekanik aksamini pndmatik, elektrik ve plc sistemleri caligtirr.
Ambalaj dolum makinelerinin girisinde yer alan hava calkalama Unitesi sisenin icine hava
verir ve sisenin icindeki pislik, foz gibi yabanci maddeleri sisenin disina atar.

Teneke dolum makinelerinde ise boyle bir calkalama Unitesine gerek yoktur. Bos
tenekeler tedarikci firmadan palete bas asagdi dizilerek génderiimektedir.

Ambalaj dolum makinelerinin dolum agizlar, yag hazneleri ve makinenin gévdesi
paslanmaz ¢elikten imal edilmektedir. Boylelikle gida gUvenligi saglanmaktadir. Makinenin
farkl hacim ve sekildeki ambalajlar doldurmasi icin her ambalaja ait takimlann makineye
takiimasi ve ayarlarinin yapiimasi gerekir. ic takimlar delrin ya da poliamid malzemeden
Uretilmistir. Makinelerin mekanik aksamini pndmatik, elektrik ve plc sistemleri caligtinr.
Ambalaj dolum makinelerinin girisinde yer alan hava calkalama Unitesi sisenin icine hava
verir ve sisenin icindeki pislik, toz gibi yabanci maddeleri sisenin disina atar. Teneke dolum
makinelerinde ise bdyle bir calkalama Unitesine gerek yoktur. Bos tenekeler tedarikci
firmadan palete bas asadi dizilerek génderilmektedir.

Sekil 6.17.91. Otomatik dolum makinesi (Cesur Makine, 2020)

6.1.6.5.3.1. CAM - PET AMBALAJLAR iCIN DOLUM MAKINASI

Sise dolum makineleri seviye veya hacimsel dolum prensibine gdre calisir. Makine
tam otomatik olarak dolum yapmaktadir. Makinenin tUm hareketleri elekirik ve
elektropndmatik sistemler ile saglanmaktadir.

Opsiyonel Olarak 2-4-6-8 NozUllU Yapiimaktadir

Makine MONOBLOCK rotatif makine olup makine bandi makine ile senkron
calismaktadir. Makinelerde yUkseklik ayarlarn motorlu olmalidir. 6 x 1 (opsiyonel) otomatik
dolum makinesinin konveydr uzunlugu 9m' den olusmaktadir. Volumetrik servo motor
kontrollU makinenin Urinle temas edecek bUtun YUzeyleri ve diger aksamlar AISI 316 kalite
paslanmaz celikten imal edilmektedir. Makinenin hiz kontrol sistemi olmalidir. Dokunmatik
ekran panel sayesinde bilgileri anlik ekran gorebilir ve duzenlemeler yapilabilecek
Ozelliktedir. Tam otomasyon calisan makine PLC sistemi ile kontrol edilmektedir.

Cam sise degisikliginde sadece ekrandan dolumu yapllacak ambalaj secilebilme
ozelligi olmaldir.

PLC control sayesinde sise- pet cesitlerine gére parametreler calisir.
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Sekil 6.18.92. Otomatik dolum makinesi (Cesur Makine, 2020)

6.1.6.5.3.2. PET - TENEKE AMBALAJLAR iCiN DOLUM MAKINASI

Opsiyonel olarak 2-4-6-8 nozullu yapillmaktadir.,

Teneke dolum makineleri genelde tartim agirigi prensibine goére c¢alisir. Dolumu
yapilacak her tip tenekenin bos adirigr hassas yUk hicreleri (loadcelller) ile belirlenir.
Tenekelerin agirigina gére yag dolumu yapllrr.

Sekil 6.19.93. Teneke dolum makinesi

Makine MONOBLOCK rotatif makinlerdir. Makine bandi maokine ile senkron
calismaktadir. Makine yUkseklik ayarlar motorludur.

6x1 (opsiyonel) oftomatik dolum makinesinin konveydr uzunlugu 9m' den
olusmaktadir.

Volumetrik servo motor kontrollU makinenin UrGnle temas edecek bUtin YUzeyleri ve
diger aksamlar AlSI 316 kalite paslanmaz celikten imal edilmektedir.
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Sekil 6.1.94. Teneke dolum makinesi

Makinenin hiz kontrol sistemi mevcuttur.

Dokunmatik ekran panel sayesinde bilgileri anlik ekran goérebilir ve diuzenlemeler
yapilabilecek &zelliktedir.

Tam otomasyon calisan makine PLC sistemi ile kontrol edilmektedir.

Cam sise degisikliginde sadece ekrandan dolumu yapllacak ambalaj secilebilme
ozelligi mevcuttur.

PLC conftrol sayesinde sise- pet cesitlerine goére parametreler calisir.

Sekil 6.1.95. Tam otomatik dolum yapan modern bir tesis (Cesur Makine, 2020)

6.1.6.5.3.3. DOLUM SIRASINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Ambalajlarin dolumu sirasinda her saatte bir dolum makinesinden yag numunesi
alinir. Kalite kontrol laboratuvarnda numunenin asit-peroksit ve gerekli durumlarda 6zgul
absorbans analizleri yapilir. Yagin tat kontrolU yapilir. Bdylelikle dolum sUresince yagin ayni
kalitede ambalajlanmasi saglanir. Dolan ambalajin her saatte bir net agirigr tartilarak
kontrol edilir. Uzerine basilan Uretim tUketim ve parti numaralannin dogruluguna bakilir.
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Sekil 6.1.97. Alinan numunelerin kontrollerinin yapimi

6.1.6.5.4. AMBALAJ KAPATMA UNITESI

Fotoselli teknolojisi sayesinde makine UrUnlerin Uzerine kapak kapatma islemi
uygular. Kapatilan kapaklar hijyenik ve tam kapanmis olup olmadigi konfrol edildikten
sonra bir sonraki asamaya gecilir. Son kontrol olarak UrUnlerin Uzerinde kapak yok ise
makine otomatik olarak hata mesaji verir ve calismayi durdurur. Tetripak Otomatik Dolum
Kapatma Makineleri % 100 stabil calisma performansi ile zaman ve elektrik tasarrufu
saglamaktadir.

6.1.6.5.4.1. OTOMATIK KAPAK BESLEME UNITELERI

Kapaklari istenilen ambalajlann Uzerine otomatik olarak koyan Unitelerdir.

Kapaklarnn &zelliklerine goére vibrasyonlu veya elevatort olarak farkl fiplerde
mevcuttur.

is parcalannin boyutlarina gére aynimasi, nakli ve istenilen yérongede otomatik
imalat sistemlerine beslenmesi alanlarinda yuksek verimli, modern ve gUvenilir cézUmler
sadlar. istege goére aliminyum ve plastik  kapaklara icin - farkll  ebatlarada
hazirlanabilmektedir.
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Sekil 6.1.98. Kapak besléme Unitesi (Cesur Makine, 2020)

6.1.6.5.4.1.1. VIBRASYON UNITESI

Sekil 6.1.99 Vibrasyon Unitesi

Govde AISI 304 kalite paslanmaz celik saseden Uretilmistir, PLC conftrol sistemi ile
sensér aracilidi ile konrtol edilir, Kapatma makinasinin kapak haznesine kapaklar vibrasyon
yontemiyle tasimaktadir. Kapatma makinasinin haznesindeki kapak yogunluguna gore
otomatik besleme yapmaktadir. Kapak dizici sasesinin Uzerine akuple edilmistir. Dolum
makinesi ile otomatik calisma 6zelligi mevcuttur. Vibratérli kapak sevk yolu mevcuttur,
Vibrasyon siddetini ayarlayarak kapasite ayarlama ve dolum makinesi ile senkron olarak
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calismaktadrr. Gida yénetmeligine uygun tasiyici bant kullanimaktadir, Akuple direk
baglantil rediktér mevcuttur.
‘\\ 6.1.6.5.4.1.2. KAPAK BESLEME UNITESi VE BUNKER
\\ Dizici  vibrasyonlarnn yetersiz  kaldigi  durumlarda
‘ elevator sistemleri devreye girer. Is parcasinin blyik ve
’ ' yUksek adetlerde beslenmesi intiyacini karslamak icin yaygin
olarak kullanilmaktadir.
Govde AlSI 304 kalite paslanmaz celik saseden
Uretilmigtir,
PLC control sistemi ile sensér araciligr ile konrtol edilir,
Vibrasyon makinasinin kapak haznesine kapaklari
elevatdr yontemiyle tasimaktadir.
Kapak dizici sasesinin Uzerine akuple edilmistir.
Elavator hizini ayarlayarak kapasite ayarlama ve
vibrasyon makinesi ile senkronize olarak calismaktadir.
Gida yénetmeligine uygun tasiyici bant kullaniimaktadir,
Sekil 6.1.100. Bunker (Cesur Makine, 2020)

6.1.6.5.4.2. KAPATMA MAKINALARI

Fotoselli teknolojisi sayesinde makine UrUnlerin Uzerine kapak kapatma islemi
uygular. Kapatilan kapaklar hijyenik ve tam kapanmis olup olmadigi konfrol edildikten
sonra bir sonraki asamaya gecilir. Son kontrol olarak UrUnlerin Uzerinde kapak yok ise
makine otomatik olarak hata mesaiji verir ve calismayi durdurur. Otomatik Dolum Kapatma
Makineleri % 100 stabil calisma performansi ile zaman ve elektrik tasarrufu saglamaktadir.

6.1.6.5.4.2.1. PLASTIK KAPAK KAPATMA MAKINASI

Sekil 6.1.101. Plastik kapak kapatma (cakma) makinasi

Urin; AISI 304 kalite paslanmaz celik sase olmalidir. PLC kontrol olmalidir. Hiz ayarlar
olmalidir. Kapaklarn cizmez deforme etmemelidir. Kapaklarnn ters dUsmesini engelleyen
sistem olmalidir. 0,5 It - 1lt- 5 It ve 18 It ambalaj ayarl kaliplan olmalidir. Her t0rl0 capta
kapak kapatabilme 6zelligine sahip olmalidir. Genel olarak pinomatik kontrol ile sikkma
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yapiimaktadir. Konveyor Uzerinde hareket halinde cakma &zelligi olmaldir. Hiz ayarlar
yaplmalidir.

6.1.6.5.4.2.2 OTOMATIK ALIMINYM VIDALAMA / SIVAMA MAKINASI

Cam siselerin aluminyum kapaklarini kapatmak icin kullanilir. Saatlik kapasitesi 1000 -
6000 adet olarak opsiyenl olmaktadir. Kapaklar siselere otomatik beslenir. Otomatik
hatlarda her sise fipi icin yildiz, vida gibi ilave atasmanlar gerekir. Bu nedenle ambalaqj tipi
sik sik dedistirilemez. Ayrica otomatik hatlarda ayarlan zor yapildigindan az miktarl partfiler
halinde calismak mUmkin olmaz.

Sekil 6.1.102. Aliminyum kapak kapatma (vidalama) makinasi

Dolum hattindan gelen siselerin metal kapaklarnin sivanarak kapatimasi islevini
yerine getirir. Otomatik olarak Uzerine kapaklarn konmus olan siseler kapak kapama
Unitesine girer. Pndmatik itici ile tasiyici banttan sivama Unitesinin altina aktarlir. Burada
kapaklar sivanan siseler tekrar tasiyici banda gecirilerek islem tamamlanir. Makinanin tUm
sasesi ve kullanilan malzemeler krom olarak imal edilmistir.

6.1.6.5.5. AMBALAJ KAPUSONLAMA UNITESI

Burada yUrUyen konveyor ve Uzerinde sifict fanl tOnel vardir. Tamamen kromdan
Uretilistir. Ambalajlara sik bir géronim sagladigr gibi UronU ik defa muUsterinin actiginin
garantisidir. Bu anlamda olduk¢ca énemlidir.

Kapusonlar isi etkisiyle isitilarak buzolUr.
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Sekil 6.1.103 . Otomatik kapUsonlama makinesi

PLC ekrandan kolaylikla ayarlanabilir. Isi 80-200 derece arasinda ayaralanmalidir.
Uzeide baski sitemi olmalidir. Fan sistemi ile desteklenmelidir. Monoblok sisteme entegre
olmlidr.

6.1.6.5.6. AMABALAJ YAZICI YA DA KODLAMA UNITESI

Tenekeler ve siseler icin konveydr bant.

Tenekeler ve siseler, inkjet yazici ile Uretim ve son kullanma tarihi, parti numaras,
barkot yaziimasi icin bu banttan gecirilir. Bant ve inkjet ayr satilirlar. Ayni zamanda bu bant
ile cakma fip pres on kapaklar kapatilabilir. Ayrica siselere Kapusonlama yapmakta bu
bant ile mUimkGndur. Cok fonksiyonlu bir modeldir ve bircok kicuk firma bu modeli tercih
eder. Tek kusuru ayni anda teneke ve sise paketlemesinin yapilmasina olanak
vermemesidir.
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Sekil 6.1.104. Otomatik kodlama Unitesi

Sekil 6.1.105. Uzerine b05| yapilmis bir/’reeke kutu

6.1.6.5.7. AMBALA) ETIKETLEME

Etiketin islevi; ambalajin icerigi hakkinda bilgi vermek, 0rinU tanitmak ve piyasada
sUroma ile tutunmasini saglamaktir.

Etiket basimi, dogrudan dogruya ambalagjin Uzerine baski uygulamaktan ucuza
gelirse,

Ambalaj baska amaclar ve Urunler icin kullanilacak ise,

Ambalajlanacak Uron hakkindaki gerekli bilgiler dolum yapilana kadar bilinemiyor
ise kullanilir.

Etikette; UrinUn adi, dolum hacmi, net agirigi, Urindn Uretim izin numarasi, besin
ogesi tablosu, zeytin yaginin asit yUzdesi, Grintn saklama ve tUketim kosullari, firma iletisim
ve adres bilgileri, cevre ve kaliteyle ilgili cesitli isaretlemeler, firmanin aldigi belgelerin
isaretlemeleri ve barkod yer alr.

6.1.6.5.7.1. ETIKET SAGLANMASINDA BELIRLENMES|I GEREKEN OLCUTLER

Etiketlenecek ambalajin tOr0, sekli ve boyutu tercihen bir teknik resim ile
aciklanmalidir. Ayrica ambalajin olusturuldugu malzemeyi ve &zellikle ambalajin yUzeyi ve
olusumunu tanimlamak gerekir.

Etiketleme makine ile yaplliyor ise makinenin fipi ve modeli, etiketleme isleminin hiz,
gerekli boyut toleranslar, uygulanan tutkalin tipi, uyguloma yéntemi ve diger spesifik
bilgiler veriimelidir.

Kullanilacak etiketin fipi, tutkal sUrdlerek mi yapistinlacadr ya da kendinden tutkall
mi oldugu, rulo hdlinde mi oldugu yoksa kesilmis hazir bir sekilde mi oldugu, etiketlerin
boyut ve sekliyle toleransi, gerekli gren (elyaf) dogrultusu ve k&git etiketler icin izin verilen
kivrilma miktar bilgileri verilmelidir.

Baski bilgileri veriimelidir.

6.1.6.5.7.2. ETIKETLEMENIN ONEMI

Ambalagjlamada en 6énemli hususlardan biri de zeytin yagdi fiplerine ve kullanim
bicimlerine yonelik hangi degerlerin dne cikarlacagina ve bu degerlerin hangi sekilde
yansiflacagina karar vermektir. SUphesiz ambalaj, bir OrinUn kimligi hakkinda sz sahibi
olan konularn basinda gelmektedir. Ambalajin birincil gérevi koruma ve bilgilendirme olsa
da yakin dénemlerde ortaya cikan farkllasma kaygilaryla birlikte ambalaj OrGnin asll
kimligini olusturur hdle gelmistir. Uluslararasi pazarlar s6z konusu oldugunda, gecmisi
nedeniyle Akdeniz kimligine sahip zeytin yaginin Uretiminde ve ambalagj tasarmlarnnda
verilecek kararlar, oldukca planli ve titiz olmalidir. Ulkemizde codu zaman Urin kalitesini
ana hedef olarak belirleyen Ureticilerin bUyUk bir bolimU ayni hassasiyeti ambalaj tasarimi
konusunda gosterememektedir.
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Etiket, OrUnUn tanitim karti olup tUketiciyi en dogru sekilde UrGnU kullanmaya sevk
eder. Estetik acidan dogru etiket, UrUnUn ruhunu temsil ederek reyonda musteri ile iletisim
kurar.

6.1.6.5.7.3. ETIKET TURLERI

6.1.6.5.7.3. 1. Islandiginda bozulmayan kagitiar

Bu tip k&gitlar yeniden kullanilacak siselerin etiketi icin uygundur. CUnkU sise yikama
makinesinde etiketler parcalanmayacaktrr. Islandiginda parcalanmayan k&gittan Uretilen
etiketler, sise ykama makinesinde siseden tek parca hdlinde ayrilir.

6.1.6.5.7.3.2. Metalize kagit

Vakum ortaminda k&gidin Uzerine cok ince aluminyum biriktirilmesi (metalize islemi)
ile metalize kagitlar elde edilir. Metalize kagitlar, dekoratif etkisi nedeniyle etiket Uretiminde
kullanilir.

6.1.6.5.7.3.3. Aluminyum folyo / kagit laminasyonu

Dekoratif etkisi nedeniyle kullanilan bu tip kagitlar genellikle alkollU ickilerin etiketi
olarak kullanilir. Bu laminant, buza dayanikl oldugu icin derin dondurulmus UrUnlerin
etiketlenmesinde de kullanilir. Alminyum 7-9 mikron kaliniginda olup kagida tutkal ya da
mum (vaks) kullanilarak lamine edilir. Aliminyum folyo laminantlan metalize k&gittan daha
pahalidir.

6.1.6.5.7.3.4. Kendinden Yapiskanh Etiketler

Diger bir adiyla basinca duyarl etiketler, baskili olmayan yuzeyine adheziv
uygulanmis ve adhezivin Uzerine ise kolay cikan bir koruyucu katman yerlestiriimis olarak
piyasadan temin edilir. Bu koruyucu katman, etiket yapistinimadan dnce sdkUlerek
yapiskan yUzey ortaya cikartilir. Kendi kendine yapisan etiketler (basinca duyarl etiketler),
tutkallanarak yapistinian etiketlerden daha pahall olup depolama kosullarina daha bir
Ozen goésteriimelidir. Aslinda bu etiketleme islemi oldukca kolaydir ve daha az emek
harcanrr.

Kendi kendine yapisan etiketlerin Uretimi icin bircok malzeme kullanilir. En cok
kullanilan malzemeler ise; kagit, plastik ve aliminyum folyodur.

Kendi kendine yapisan etiketler; rulo ya da plaka hdlinde temin edilir. Standart rulo
enleri 100, 150 ve 200 cm ve tolerans T mm olur. Plaka hélinde ise standart boyutlar; 50x70
cm, 70x100 cm, 44x63 cm olup bUtun boyutlaricin tolerans 2 mm'dir.

6.1.6.5.7.4. ETIKETLEME ELAMANLARI

Ambalaj tipi ve etiket tipine gobre degisik modelleri vardrr. Siselerin etiketlenmesi
otomatik olarak bu makinede yapllir. bu makinelere ek olarak otomatik KapUsonlama
sistemi ve inkjet yazici eklenebilir. 1 saatte 1000-5000 sise kapasite ile calisabilirler.

Yar ofomatik efiketleme makinesi: sise ve tenekelere kendinden yapiskanli
etiketlerin yapistinimasi icin kullanilir. Yuvarlak ambalajlara én ve arka etiket yapistirr.
Prizmatik ambalajlara 6n ve arka etiket yapistirabilir. Ayak pedallidir. Dokunmatik
ekrandan hafiza olusturularak calisilabilir. 1 saatte yuvarlak ambalajlar ile 1000-2000 adet
etiketleme yapilabilir.
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Sekil 6.1.106. Tam otomatik etiket makinasi (Cesur Mokiné, 2020)

6.1.6.5.8. DOLU AMBALAJ TOPLAMA UNITESI

Toplama tepsisi dairesel olarak déner ve etiketleme makinesinden cikan
tamamlanmis ambalajlarn kolileme personeli éninde sirall ve duzenli sekilde biriktirilmesini
saglar.

Toplama tepsisi tamamlanmis  UrGnlerin tek noktada birikmesini ve kolileme
personelinin son kalite kontrolU gerceklestirerek almasini saglar.

Sekil 6.1.107. Tam otomatik toplma Unitesi

YUksek kapasiteli dolum hatlarindan sonra, sistemi daha hizll bosaltmak icin kullanilir.
Tamamen paslanmaz celikten imal ediimisti. Dénme hizi ayarlanabilir,  yUksekligi
ayarlanabilir ayak millerine sahiptir. Uc yollu tahrik bant ile desteklenmelidir.

6.1.6.5.9. BARKOD

TUrkgcede; cubuk cizgi anlomina gelen ingilizce bar ve code kelimelerinin
birlesiminden olusan barkot kelimesi makineler tarafindan okunabilen bir kelimedir.

Barkot, rakam ve harflerin bilgisayarlar tarafindan okunabilmesi icin &zel bir yapida
olusturulmustur. Birbirine paralel kalin ve ince cubuklar ile aralarnndaki bosluklardan olusan

Bir dizidir. Ozel yaziimlar kullanilarak barkot diline cevrilen rakam ve harfler, Barkot
okuyucu cihazlar ile okutulabilir ve bilgisayarlara veri olarak aktarilabilir. Barkodun temel
amaci bilgiyi makineler tarafindan kolay okunabilir h&le getirmektir.
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ilike veya ilriin kodu

simge kodu
firma kodu kontrol! kodu

Sekil 6.1.108. Barkod aciklama

Birinci kisim: Ulke veya simge kodunu gésterir. Her Ulkenin kendine ait bir kodu
vardir. TUrkiye'nin kodu 869'dur.

ikinci kisim: Firma kodunu gésterir. Ulke kodundan sonra gelen dért hanedir. Bu kod
TOBB (TUrkiye Odalar ve Borsalar Birligi ) buUnyesinde bulunan Mal Numaralandirma
Merkezinden alinir.

Ugiinci kisim: Firma kodundan sonra gelen bes hanedir. Urdnd tanimlayan mamul
kodudur.

Dordunci kisim: En son rakamdir. Kontrol kodudur. Bu kod diger rakamlarnn hatali
okunmasini engellemek icin belli bir formUlle hesaplanan kontrol sayisidir.

Barkod ile stok kodu, seri numarasi, personel kodu gibi bilgilerin gdsterimesi
saglanabilir. Bu bilgilerin bilgisayara klavye araciligi ile girilmesi zaman alici ve yorucu
olmaktadir. Ayrica bu ydntem pek saglikli olmamaktadir. CUnkU veriler girilirken hata
yapma olasiligl fazladir. Bu hata oranini ve harcanan zamani azaltmak icin barkodlar ve
barkod okuyucular kullanilir.

Barkodlar Uretici firma tarafindan belirlenir. Efiket veya kolinin Uzerine tedarikci
ambalaj firmasi tarafindan basilir. Tim Ordnler ve malzemeler icin farkh bir barkod
olusturulur.

8 010274062

Sekil 6.1.109. Dikey konumlandirimis barkodlar

6.1.6.5.10. KOLILEME UNIiTSI
Kisa agiklama yaz

6.1.6.5.10.1. KOLi AMBALALARI
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Kisa agiklama yaz

Sekil 6.1.110. Karton koliler (ELITA GIDA, 2010)

6.1.6.5.10.2. KOLILEME MAKINALARI

Kisa agiklama yaz

Sekil 6.1.111. Rulo koli bantlama Unitesi
6.1.6.5.11. PAKETLEME VE STOKLAMA UNITESI

Kisa bir agiklama yaz
6.1.6.5.11. 1. RULO BANTLAR

Kisa bir agciklama yaz
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6.1.6.5.11.2. PALETLEME

Kisa bir aciklama yaz

I ]
)
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sekil 6.1.113. Zeytinyapi ambalainda kullanilan paletler (ZER YAG, 2016)

6.1.6.5.11.3. PALET SITRECLEME
Kisa bir aciklama yaz
Sekil 6.1.114. Zeytinyapi ambalainda kullanilan palet strechleme makinasi

6.1.6.5.11.4. HAMMADDE STOKLAMA ELAMANLARI
Kisa bir agiklama yaz
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Sekil 6.1.115. Zeytinyagl bos dolu ambalajlarda killanilan stoklamada alanlar
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